
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

こちらの製品は、素材 SUS303 を用いたワークサイズ 12×
200×480 の角抜き加工の製品事例となります。このような
角抜き形状は、歪みが生じやすいため、精度要求に対する
加工が困難な形状となっています。城陽富士工業では、この
ような歪みの発生しやすい製品に対して、熱処理工程や荒
加工後の歪み取り工程を繰り返しながら、加工を行っており
ます。本製品では、研削が必要とされる平面度 50 ミクロンの

＜ 城陽富士工業 社員が語る今月のコラム ＞  
マシニングセンター加工担当の製造部第一課の小林です。今年に入って
早くも二ヶ月が経ち時間の流れが早く感じるようになってきました。世間では
色々騒がしい事が起こっているようですが、私は相変わらず新しく入ってき
たマシニングセンターの操作を覚える日々をおくっております。現在はインフ
ルエンザが流行っており、続いて花粉が流行だす季節になってくるので、皆
さんマスクを忘れずにしていき、体調管理を怠らないようにしましょう。 

写真のような深い位置の面取り加工を行う場合、長

い工具が必要となりますが、市販の製品としては提

供されていない場合がほとんどです。そのため、弊社

では、加工の際、必要となる工具を製品に合うよう

に、製作しており、今回は、写真の様な長い工具を

製作し、加工を行いました。弊社は、長尺物など歪

みが発生しやすい製品の高精度加工を得意としてお

りますが、工具製作にも対応が可能で、お客様の加

工ニーズに対応できるように日々、製品開発や工具

製作に取り組んでおります。今回のような特殊工具

が必要となる製品でお困りの際は、ご相談ください。 

城陽富士工業では 2月 18日（木）～19日（金）にかけて京都
パルスプラザにて「京都ビジネス交流フェア 2016」に出展致し
ました。今回は、航空機ゾーンに展示ブースを出展いたしまし
た。2 日間で、沢山の御客様にご来場頂き、充実したビジネス
フェアにすることができました。城陽富士工業では、JIS Q 
9100 も取得し、航空機関連の加工品の製作も長年行ってい
ます。来年も京都ビジネスフェアに出展する予定となっており
ますので、ご都合がつく場合には、是非お越しくださいませ。 
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DATA  

「 京 都 ビ ジ ネ ス 交 流 フ ェ ア ２ ０ １ ６ 」 に 出 展 致 し ま し た 。 

製造1課 小林 

今回、最初にご紹介する製品事例は、弊社が

得意としている薄板長尺プレートの製作事例

です。この品物は、材質 S50Cを用いて製作し

ており、寸法は 25×70×2000 となっておりま

す。製品の特徴としては、10 ミリの深さのポケ

ット加工を施している点にあり、これにより製品

の軽量化を図り、自重の軽減が可能となりまし

た。また、研磨工程なしに平面・平行度 0.04

を達成しています。薄板長尺プレートに対する

高精度加工品のご相談は、お任せください。

  □ 材質：  S50C 

□ サイズ： 25mm×70mm×2000mm 
□ 平面平行度： 0.04 

薄 板 長 尺 プ レ ー ト 製 作 は 城 陽 富 士 工 業 に お ま か せ く だ さ い ！ 

複 雑 形 状 の 特 殊 工 具 を 必 要 と す る 加 工 も お 任 せ く だ さ い ！ 

DATA  

 

□材質：SUS304 

□形状：94×95×480 
□ ポイント：面取り加工用の特注工具製作 
 

□ 材質： SUS304 
□ サイズ：94mm×95ｍｍ×480ｍｍ 
□ ポイント：ヘリサート加工 

DATA  

DATA  

ヘリサートは、アルミダイカストやプラスチック難削材に挿入

し、繰り返し強い締付を必要とする箇所や、耐久性を求め

られる箇所に使用されます。今回のヘリサート加工は、下

穴を深く空けられない箇所の為、スパイラルヘリサートタッ

プ（M16×P2）が必要となります。しかし、スパイラルヘリサ

ートタップは市販されていない為、ヘリサート専用ハンドタッ

プを使用する方法がありますが、この場合 2番タップ（食付

10mm）、3 番タップ（食付 3mm）の 2 本を使用するため、

時間が掛かりヘリサートを多数加工するには不向きです。

そこで、通常のマシニング用のネジ切りカッター（M16×

P2）を創意工夫し、加工することにより、ハンドタップより短

時間で加工する事に成功しました。精度要求に対して最適

な加工を提案も致しますので、一度、ご相談ください。 

歪 み が 発 生 し や す い 角 抜 き 加 工 も ご 相 談 く だ さ い ！ 

自社開発の工具 

DATA  
□ 材質：S50C 
□ サイズ：25mm×70mm×2000mm 
□ 平面平行：0.04 

精度要求に対し、研
削レスで加工を行っ
ております。 
 

 

長さ 2ｍ 

厚さ 25mm 

 

深さ 10mmの 

ポケット加工 
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