
 

 

 

  

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

皆さんこんにちは。城陽富士工業で営業を担当している板敷で

す。当社では、毎年年始に全社員が今年のテーマを掲げるのですが、

今年の私のテーマは「新規開拓」です。もちろん既存のお客様を大

切にしつつ、当社としても新たなテーマに取組んでいくのが今年の

私のテーマです。特に、あらゆる材質・形状の長尺加工・プレート

加工につきましては、ぜひお気軽にご相談ください。 

本ワークの場合、長さ１．５ｍのサイズで求め

られる平面度は２０μｍ。このサイズでこの平面

度ですと研削加工が求められます。さらに本ワー

クは段つきの研削加工、かつ壁面も研削加工で仕

上げを行っています。 

またワーク材質は鋳物です。鋳物の研削加工と

なるとスラッジの問題などから加工を敬遠する

加工会社も多い様ですが、当社では鋳物の研削加

工も、もちろん受託しております。お気軽にご相

談ください。 
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例えば、左記のワークをご覧ください。 

このワークサイズかつ板厚で、平面度にお

いて１０μｍが求められています。このサイ

ズ、この形状で平面度１０μｍを実現するた

めには、最終工程で研削加工がどうしても必

要になってきます。 

当社ではこうした比較的大きなサイズの

プレート部品でも、フライス加工から研削加

工まで、一貫して対応することが可能です。 

長尺ワーク・プレート部品の高精度機械加

工は、ぜひ当社までお声かけください。 

当社が位置する城陽市では、この季節にまず話題になるのは

「梅」です。当社から車で１０分くらいのところにある青谷梅林

では、毎年春になると「梅まつり」が催されます。「春は城陽から」

の合言葉のもと、餅つき大会なども盛大に執り行われるお祭りで

す。ぜひ当社にお立ち寄りの際は、青谷梅林にも足を運ばれてみ

てはいかがでしょうか。 

ワークサイズ：ｔ１０×ｗ６００×Ｌ８００ 

材質：Ｓ５０Ｃ  最終仕上げ：研削加工 

平面度１０μｍ 

長尺ワーク・プレート加工の研削加工はお任せください！ 

 

 

鋳物・アルミの長尺加工もお任せください！ 

 

季節のコラム：京都青谷梅林 梅まつり 
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vol.6２ 

ワークサイズ：ｔ５０×ｗ３００×Ｌ１５００ 

材質：ＦＣ２５０  最終仕上げ：研削加工 

平面度２０μｍ 

ワークサイズ：ｔ３０×ｗ８００×Ｌ８００ 

材質：Ａ５０５２  最終仕上げ：研削加工 

平面度２０μｍ 

左記ワークの場合、材質がアルミです。アルミ

の場合、砥石への目詰まりの問題もあり、アルミ

の平面研削ができる加工会社は、一般的にかなり

限定されます。 

当社は長年にわたり、あらゆる材質の長尺部品

加工・プレート加工を手掛けてきており、アルミ

の平面研削においても対応が可能です。 

特に左記事例の様に、比較的サイズが大きく、

高い幾何公差が求められる仕事が得意です。 

あらゆる材質の長尺加工・プレート加工のこと

なら、当社までぜひお気軽にお声かけください。 

当社では長尺ワークやプレート加工を得意

としており、研削レスで高い平面度を実現する

技術を有しています。 

しかし、必要に応じてもちろん研削加工まで

一貫して対応させていただきます。特に当社の

強みは、協力会社も含めて長さ１ｍを超える様

な長尺ワークへの研削加工に対応できる点が

挙げられます。 
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